






Auswahl Auswahl

Größenauslegung Modell 820 Typ 1- Bolzenkupplung
Die Werte, die für die Größenauslegung benötigt werden: Bei der Auswahl des Typ 1, muss die Belastbarkeit der 

Bolzenkupplung geprüft werden. Hierfür gibt es eine 
- Einsatzfallbeschreibung (um den Sicherheitsfaktor zu Tabelle, um den Sicherheitsfaktor zu bestimmen. (Tabelle 

bestimmen). 1). Da die Anzahl der Starts einen Einfluss auf die 
- Leistung und Drehzahl des Antriebes der Bolzenkupplung hat, muss hierfür ein weiterer Faktor 

Anfahrvorgänge berücksichtigt werden. Siehe Tabelle 2.
- Wellenabmessungen von An- und Abtrieb

1. Berechnen des Nenndrehmomentes 1. Berechnen des Nenndrehmomentes

Drehmoment (Nm) = Leistung (kW) x 9550 / Drehzahl pro min

Anlaufdrehmomente und andere einsatzfallabhängige 2. Auswahl des Servicefaktors aus Tabelle 1. 
Drehmomente sollten bei der Auswahl berücksichtigt 3. Aus Tabelle 2 den Faktor auswählen, der die 
werden. Diese zusätzlich auftretenden Drehmomente dürfen Starthäufigkeit berücksichtigt
nicht zum Auslösen der Kupplung führen. Sie werden durch 4. Ausrechnen des Kupplungsdrehmoment: KD (Nm) = 
einen Sicherheitsfaktor berücksichtigt. Die Kupplungsgröße, Nenndrehm. x SF (Tab. 1) x FF (Tab. 2)
die ausgewählt wird, muss in der Lage sein das errechnete 5. Prüfen der mechanischen Abmessungen
Drehmoment zu liefern. Bei dem Typ 1 beachten Sie die 
nachfolgende Tabelle für die Auslegung. Falls das Nenndrehmoment der Kupplung nicht gleich oder 

größer als das errechnete Drehmoment ist, dann wählen Sie 
2. Prüfen der Abmessungen bitte die nächst größere Kupplung aus der Tabelle aus. 
- Überprüfen Sie ob die Wellendurchmesser mit den zur Sollten die Abmessungen den Einsatz der größeren 

Verfügung stehenden max. Bohrungen im Einklang sind. Kupplung nicht erlauben, wenden Sie sich bitte an Autogard.
- Überprüfen Sie ob Länge und Durchmesser der 

Kupplung in den Einbauraum passen.

3. Auswahl des geeigneten Abtriebselementes 

Tabelle 1: Bolzenkupplung Servicefaktor SF (Nur 820 Typ 1)

Charakteristik des Abtriebes
Antriebsart Nutzungsdauer pro Tag Kontinuierliche Last Geringe Wechsellast Stark wechselnde Last

Elektromotor oder
pneumatische
Dampfturbine

Periodisch
3Std/Tag

3 – 10
Mehr als 10

0,90
1,00
1,25

1,00
1,25
1,50

1,50
1,75
2,00

Mehrzylindermotor
Geringe Drehrichtungs-

umkehr

Periodisch
3 Std / Tag

3 – 10
Mehr als 10

1,00
1,25
1,50

1,25
1,50
1,75

1,75
2,00
2,25

Einzylindermotor
Starke Vibrationen

Periodisch
3Std / Tag

3 – 10
Mehr als 10

1,25
1,50
1,75

1,50
1,75
2,00

2,00
2,25
2,50

Tabelle 2: Bolzenkupplung Servicefaktor FF ( nur für 820 Typ 1)

Anzahl der Starts pro Stunde 0 – 1 1 – 30 30 – 60 60 +
Faktor FF 1,00 1,20 1,30 1,50

Bestellangaben
Beim Bestellen Ihrer Kupplung geben Sie bitte an: Drehmoment bei dem die Kupplung abschalten soll, gewünschte
Bohrungsdurchmesser und Toleranzen (Standard H7, Abweichen gegen Aufpreis möglich), andere für die Auslegung und
Einstellung notwendigen Informationen.

Hinweis:
Alle Angaben in diesem Katalog sind zum Zeitpunkt der Erstellung richtig und gültig. Autogard behält sich  das Recht vor die 
technische Werte im Rahmen der Weiterentwicklung der Produkte zu verändern. Die Änderungen werden erst bei der nächsten 
Druckauflage berücksichtigt. Für die Einarbeitung der Serie 820 in Ihre Konstruktion sind aktuelle Zeichnungen von Autogard 
erhältlich.

AUTOGARD SERIE 820
Sicherheitskupplung für den Schwerlastbereich
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Autogard Serie 820  
Typ 1 
Kombination mit einer Standard Bolzenkupplung 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
  
 Ausführung mit optionaler Schalt- 
 scheibe 
 
 
 

W1 und W2 = notwendige Länge für das Ausbauen der Kupplung; X = Ausrückweg  
 
Technische Daten 

Größe 
Module 

Gr.- 
Menge 

Max. 
Drehmoment 

(Nm) 

Minimales 
Drehmoment 

(Nm) 

Nennmoment 
Bolzenkupplung 
(Nm) 

Spitzenmoment 
Bolzenkupplung 

(Nm) 

Max.  
Drehzahl 

1/min 

Gewicht 
(kg) 

Massenträg- 
heitsmoment 

(kgm²) 

Max. 
axialer 
Versatz 
(mm) 

Max.  
paralleler 
Versatz 
(mm) 

1L 1L-4 1470 370 2120 4240 3800 33,2 0,135 3,0 0,13 
1H 1H-4 2940 735 2120 4240 3800 33,4 0,136 3,0 0,13 
2L 2L-3 3450 860 6340 12680 2400 75,8 0,543 3,0 0,13 
2H 2H-3 6900 1725 6340 12680 2400 76,2 0,549 3,0 0,13 
3L 2L-4 5650 1400 9650 19300 2150 124 1,27 3,5 0,13 
3H 2H-4 11300 2825 9650 19300 2150 125 1,28 3,5 0,13 
4L 3L-4 12200 3050 18070 36140 1800 244 3,72 3,5 0,13 
4H 3H-4 24400 6100 18070 36140 1800 246 3,78 3,5 0,13 
5L 4L-3 26150 6540 35000 70000 1800 (3) 472 12,6 3,5 0,13 
5H 4H-3 52300 13075 35000 70000 1800 (3) 476 12,8 3,5 0,13 
6 5 – 3 120 000 60000        

1) Max. Winkelversatz 0,25° 
2) Massenträgheit und Gewicht für ungebohrte Naben und ohne Schaltscheibe 
3) Wenden Sie sich an Autogard für den Fall, dass eine Schaltscheibe bei mehr als 1400 U/min verwendet werden soll 
4) Auswuchten ist optional möglich 

 
Abmessungen (mm) 

Größe S1 
Max 

S2 
Max DBSE D1 D2 E F G J K L M N R T1 T2 V1 V2 W1 W2 X 

1L 80 85 63,2 212 288 115 85,5 6,0 32,6 45,5 223 118,5 80,0 195 137 80,0 50,4 70,8 76,4 93 3,7 
1H 80 85 63,2 212 288 115 85,5 6,0 22,6 45,5 223 118,5 80,0 195 137 80,0 60,4 80,8 86,4 103 3,7 
2L 100 115 83,0 277 353 150 113 6,0 43,1 50,8 283 162,5 100 265 177 100 51,1 80,4 84,9 110 5,0 
2H 100 115 83,0 277 353 150 113 6,0 29,1 50,8 283 162,5 100 265 177 100 65,1 94,4 98,9 124 5,0 
3L 120 130 93,4 329 405 180 139 7,0 63,0 60,0 333 188,5 120 314 206 120 51,1 80,4 84,9 110 5,0 
3H 120 130 93,4 329 405 180 139 7,0 49,0 60,0 333 188,5 120 314 206 120 65,1 94,4 98,9 124 5,0 
4L 150 170 114,8 409 485 230 166 7,0 70,0 89,9 415 248 150 375 258 150 76,0 109,4 125 131 6,0 
4H 150 170 114,8 409 485 230 166 7,0 46,0 89,9 415 248 150 375 258 150 100,0 133,4 150 155 6,0 
5L 180 205 134,8 550 626 280 221 7,0 57,1 119,9 495 310 180 470 308 180 118,9 152,3 186 192 8,0 
5H 180 205 134,8 550 626 280 221 7,0 25,1 119,9 495 310 180 470 308 180 150,9 184,3 218 224 8,0 
6 230 230                    

 
Die Größe ist 6 (sowie evtl. noch größere Kupplungen) werden auftragsbezogenen dimensioniert. Bitte setzen Sie sich mit Autogard in Verbindung. 
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Autogard Serie 820  
Typ 2 
Kombination mit einer Samiflex Kupplung 

 
                                                                                                                 Ausführung mit optionaler Schalt- 
 scheibe 
 

W1 und W2 = notwendige Länge für das Ausbauen der Kupplung; X = Ausrückweg  
 
Technische Daten 

Größ
e 

Modul
e 

Gr.- 
Menge 

Max. 
Drehmoment 

(Nm) 

Minima
les 

Drehm
oment 
(Nm) 

Samiflex  
Kupplung 

 

Nennmoment 
Samiflexkuppl

ung 
Mit HD 
Innenteil 

(Nm) 

Max 
Drehzahl 

Gewuchtet 
1 / min 

Max.  
Drehzahl 

Nicht 
gewuchtet 

1/min 

Gewicht 
(kg) 

Massenträg- 
heitsmoment 

(kgm²) 

Max.  
Axialer 
Versatz 
(mm) 

Max. 
paralleler 
Versatz 
(mm) 

Max.  
Winkel- 
versatz 
(mm) 

1L 1L-4 1470 370 A6 4600 3250 2450 52,7 0,318 +1,0 0,8 1,3 
1H 1H-4 2940 735 A6 4600 3250 2450 53 0,319 +1,0 0,8 1,3 
2L 2L-3 3450 860 A7 9200 2400 2100 92,4 0,754 +1,0 1,0 1,0 
2H 2H-3 6900 1725 A7 9200 2400 2100 92,9 0,760 +1,0 1,0 1,0 
3L 2L-4 5650 1400 A8 17250 2150 1750 154 1,77 +1,5 1,0 1,0 
3H 2H-4 11300 2825 A8 17250 2150 1750 155 1,78 +1,5 1,0 1,0 
4L 3L-4 12200 3050 A9 27500 1800 1450 271 4,51 +1,5 1,0 1,0 
4H 3H-4 24400 6100 A9 27500 1800 1450 274 4,58 +1,5 1,0 1,0 
5L 4L-3 26150 6540 A11 58800 1650 1250  537 15 +2,0  1,5 1,0 
5H 4H-3 52300 13075 A11 58800 1650 1250  542 14,9 +2,0  1,5 1,0 
6 5 – 3 120 000 60 000 A12 200000        

 
1) Massenträgheit und Gewicht für ungebohrte Naben und ohne Schaltscheibe 
2) Auswuchten ist optional möglich 

 
Abmessungen (mm) 

Größe S1 
Max 

S2 
max 

S2 
Vorg. DBSE D1 D2 D3 E F G J K L M N P T1 T2 V1 V2 W1 W2 X 

1L 80 110 39 127,2 212 288 265 115 85,5 3,5 32,6 70 302 180 80 95 170 128 50,4 70,8 76,4 92,2 3,7 

1H 80 110 39 127,2 212 288 265 115 85,5 3,5 22,6 70 302 180 80 95 170 128 60,4 80,8 86,4 103 3,7 

2L 100 130 48 155 277 353 306 150 113 4,0 43,1 88 371 205 100 116 214 153 51,1 80,4 84,9 110 5,0 

2H 100 130 48 155 277 353 306 150 113 4,0 29,1 88 371 205 100 116 214 153 65,1 94,4 98,9 124 5,0 

3L 120 150 63 174,4 329 405 363 180 139 5,0 63,0 114 441 242 120 147 248 189 51,1 80,4 84,9 110 5,0 

3H 120 150 63 174,4 329 405 363 180 139 5,0 49,0 114 441 242 120 147 248 189 65,1 94,4 98,9 124 5,0 

4L 150 180 73 203,8 409 485 425 230 166 5,0 70,0 129 516 280 150 162 303 208 76,0 109,4 125 131 6,0 

4H 150 180 73 203,8 409 485 425 230 166 5,0 46,0 129 516 280 150 162 303 208 100,0 133,4 150 155 6,0 

5L 180 210 96 264,8 550 626 503 280 221 6,0 57,1 148 635 350 180 190 376 253 118,9 152,3 186 192 8,0 

5H 180 210 96 264,8 550 626 503 280 221 6,0 25,1 148 635 350 180 190 376 253 150,9 184,3 218 224 8,0 

6 230 300                      

 

3) Kürzere Wellenabstände (DBSE) sind möglich durch die Verwendung der C-Typ Samiflex Naben. Wenden Sie sich an Autogard. Gr. 6 wird einsatzfallspezifisch 
dimensioniert. Bitte wenden Sie sich an Autogard.                                                                                                                                                                                          6 



 
Autogard Serie 820  
Typ 3 
Kombination mit einer verdrehsteifen Autoflex ES HVII Kupplung 
                    
                                                                                                                 Ausführung mit optionaler Schalt- 
 scheibe 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

W1 und W2 = notwendige Länge für das Ausbauen der Kupplung; X = Ausrückweg  
 
Technische Daten 

Größe 
Module 

Gr.- 
Menge 

Max. 
Drehmoment 

(Nm) 

Minimal
es 

Drehmo
ment 
(Nm) 

Verwendete 
Autoflex 
Kupplung 

Max. 
Drehmoment 
der Autoflex 

Kupplung 
(Nm) 

Max.  
Drehzahl 

 
1/min 

Gewicht 
(kg) 

Massenträg- 
heitsmoment 

(kgm²) 

Max.  
Axialer 
Versatz 
(mm) 

Max. 
paralleler 
Versatz 
(mm) 

Max.  
Winkel- 
versatz 

° 

1L 1L-4 1470 370 HVII 330-6 3300 3800 47,4 0,214 1,79 0,77 0,66 
1H 1H-4 2940 735 HVII 330-6 3300 3800 47,7 0,216 1,79 0,77 0,66 
2L 2L-3 3450 860 HVII 700-6 7000 2400 91,6 0,677 2,29 0,90 0,66 
2H 2H-3 6900 1725 HVII 700-6 7000 2400 92 0,683 2,29 0,90 0,66 
3L 2L-4 5650 1400 HVII 1300-6 13000 2150 170 1,87 2,89 1,09 0,66 
3H 2H-4 11300 2825 HVII 1300-6 13000 2150 171 1,88 2,89 1,09 0,66 
4L 3L-4 12200 3050 HVII 2500-8 25000 1800 303 4,29 6,08 0,73 0,66 
4H 3H-4 24400 6100 HVII 2500-8 25000 1800 306 4,38 6,08 0,73 0,66 
5L 4L-3 26150 6540 HVII 4420-8 48880 1800³  523 13,7 7,91  0,79 0,66 

5H 4H-3 52300 13075 HVII 4420-8 48880 1800³  527 13,9 7,91  0,79 0,66 

6 4H-4 94800 47400 HVII 7240-8 72400       

7 5-3  157500 78750 HVII 11660-8 116600       

8 5-4 240000 12000 HVII 20000-8 200000       

 
1) Massenträgheit und Gewicht für ungebohrte Naben und ohne Schaltscheibe 
2) Auswuchten ist optional möglich 
3) Fragen Sie bitte bei Autogard nach, ob der Einsatz einer Schaltscheibe jenseits von 1400 U/min möglich ist 

 
Abmessungen (mm) 

Größe S1 
Max 

S2 
max 

S2 
Vorg. 

DBSE 
(4) D1 D2 E F J K L 

(4) M N P R T1 V1 V2 W1 W2 X 

1L 80 98 25,4 179,3 212 288 115 85,5 32,6 72 349,3 134 80 90 205 159,5 50,4 70,8 76,4 92,2 3,7 

1H 80 98 25,4 179,3 212 288 115 85,5 22,6 72 349,3 134 80 90 205 159,5 60,4 80,8 86,4 103 3,7 

2L 100 123 50 215 277 353 150 113 43,1 89 425,1 169 100 110 257 196,3 51,1 80,4 84,9 110 5,0 

2H 100 123 50 215 277 353 150 113 29,1 89 425,1 169 100 110 257 196,3 65,1 94,4 98,9 124 5,0 

3L 120 160 50,8 252 329 405 180 139 63,0 104 502 218 120 130 325 227,3 51,1 80,4 84,9 110 5,0 

3H 120 160 50,8 252 329 405 180 139 49,0 104 502 218 120 130 325 227,3 65,1 94,4 98,9 124 5,0 

4L 150 144(5) 25 304,10 409 485 230 166 70,0 100 584,1 201 150 130 310 308,1 76,0 109,4 125 131 6,0 

4H 150 144(5) 25 304,10 409 485 230 166 46,0 100 584,1 201 150 130 310 308,1 100,0 133,4 150 155 6,0 

5L 180 188 35 355,60 550 626 280 221 57,1 146 710,6 263 180 175 393 364,2 118,9 152,3 186 192 8,0 

5H 180 188 35 355,60 550 626 280 221 25,1 146 710,6 263 180 175 393 364,2 150,9 184,3 218 224 8,0 

6 230 223                    

7 250 258                    

8 300 305                    

 

 
4) Wellenabstände (DBSE) sind kleinste Werte. Längere Distanzstücke sind verfügbar. Wenden Sie sich an Autogard. 
5) Größere Bohrungen auf Anfrage 
6) Die Größen 6, 7 und 8 werden einsatzfallspezifisch dimensioniert. Bitte wenden Sie sich an Autogard 
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Autogard Serie 820  
Typ 4 
Vorbereitet für den Anbau einer Standard AGMA Zahnkupplung  

 
H = notwendige Länge für das Ausbauen der Kupplung; F = Ausrückweg  
 
Technische Daten 

Größe Module 
Gr.- Menge 

Max. Drehmoment 
(Nm) 

Minimales 
Drehmoment 

(Nm) 

Max.  
Drehzahl 

1/min 

Gewicht 
(kg) 

Massenträg- 
heitsmoment 

(kgm²) 

2,5 2H-4 10900 2800 1900 55 0,62 
3,0 2H-4 12000 3000 1700 63 0,82 
3,5 2H-6 20400 5100 1500 84 1,37 
4,0 3H-4 29400 7400 1200 153 4,21 
4,5 3H-6 47200 11800 1200 177 5,57 
5,0 3H-8 69100 17.300 1200 218 8,06 
5,5 4H-4 85200 21300 1000 359 17,98 
6,0 4H-6 135100 33800 900 411 23,01 
7,0 4H-6 151600 37900 900  494 33,57 

8 - 11 ↓ ↓ ↓    
12.0 5 - 10 750000 375 000    
 
1) Auswuchten erhöht die max. zulässige Drehzahl um ca. 50% 
2) Massenträgheit und Gewicht gelten ohne Zahnkupplung 

 
Abmessungen (mm) 

Größe AGMA 
Zahnkupplung A B C D E F G H J K 

2,5 2,5 318 306 181,0 133,5 165 5 106 34 6 5/8“ 
3,0 3,0 345 333 206,4 147 165 5 106 34 8 5/8“ 
3,5 3,5 385 373 241,3 166,9 165 5 112 34 8 ¾“ 
4,0 4,0 476 461 279,4 200 208 6 112 50 8 ¾“ 
4,5 4,5 504 488 304,8 214 214 6 112 50 10 ¾“ 
5,0 5,0 546 530 342,9 234,9 217 6 117 50 8 7/8“ 
5,5 5,5 648 612 363,3 269,7 292 8 147 68 14 7/8“ 
6,0 6,0 678 643 400,1 285,1 292 8 147 68 14 7/8“ 
7,0 7,0 748 712 463,6 320,0 292 8 147 68 16 1“ 

8.0 - 12 8.0 - 12           
 

 
3) Die Zahnkupplung kann als Option mit geliefert werden. Die Größen 8 bis 12 werden einsatzfallbedingt dimensioniert. Bitte wenden Sie sich an Autogard. 

                                                                                                                                                                                                                                                                           8 



 
Autogard Serie 820  
Typ 5 
Vorbereitet für den Anbau einer (DE) doppelt wirkende Zahnkupplung und einer festen Nabe 

 
H = notwendige Länge für das Ausbauen der Kupplung; F = Ausrückweg  
 
Technische Daten 

Größe Module 
Gr.- Menge 

Max. Drehmoment 
(Nm) 

Minimales 
Drehmoment 

(Nm) 

Max.  
Drehzahl 

1/min 

Gewicht 
(kg) 

Massenträg- 
heitsmoment 

(kgm²) 

2,5 2H-4 10900 2800 3000 55 0,62 
3,0 2H-4 12000 3000 2700 63 0,82 
3,5 2H-6 20400 5100 2400 84 1,37 
4,0 3H-4 29400 7400 2000 153 4,21 
4,5 3H-6 47200 11800 1800 177 5,57 
5,0 3H-8 69100 17300 1800 218 8,06 
5,5 4H-4 85200 21300 1500 359 17,98 
6,0 4H-6 135100 33800 1400 411 23,01 
7,0 4H-6 151600 37900 1300  494 33,57 

8.0 … 11.0 ↓ ↓ ↓    
12 5- 10 750000 375000    
 
1) Massenträgheit und Gewicht gelten ohne Zahnkupplung 

 
Abmessungen (mm) 

Größe AGMA 
Zahnkupplung A B C D E F G H J K 

2,5 2,5 318 306 181,0 133,5 165 5 106 34 6 5/8“ 
3,0 3,0 345 333 206,4 147 165 5 106 34 8 5/8“ 
3,5 3,5 385 373 241,3 166,9 165 6 112 34 8 ¾“ 
4,0 4,0 476 461 279,4 200 208 6 112 50 8 ¾“ 
4,5 4,5 504 488 304,8 214 214 6 112 50 10 ¾“ 
5,0 5,0 546 530 342,9 234,9 217 6 117 50 8 7/8“ 
5,5 5,5 648 612 363,3 269,7 292 8 147 68 14 7/8“ 
6,0 6,0 678 643 400,1 285,1 292 8 147 68 14 7/8“ 
7,0 7,0 748 712 463,6 320,0 292 8 147 68 16 1“ 

8.0…12.0 8.0 …12.0           
 

 
2) Die Zahnkupplung kann als Option mit geliefert werden 
3) Die Größen 8 bis 12  werden  einsatzfallbedingt dimensioniert. Bitte wenden Sie sich an Autogard. 
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Autogard Serie 820  
Sicherheitsmodule 
Die Sicherheitsmodule, die in der Serie 820 verwendet werden, können einzeln bezogen werden, um z.B. in eine 
bestehende Maschine eingebaut zu werden. 

 
H = notwendige Länge für das Ausbauen der Kupplung; F = Ausrückweg  
 
Technische Daten 

 
 

 
Abmessungen (mm) 

Größe 
A 

g7-
H7 

B 
h7-
H7 

C D E F G H J K L M N P R S T U V W X Y 

1L 30 18 8,3 13,2 19,6 11,4 1,7 3,7 33,3 30 83,4 24 18,8 14,73 39,6 19,81 26,16 31,0 55,6 M5 15 M4 
1H 30 18 8,3 13,2 19,6 11,4 1,7 3,7 33,3 30 93,4 24 18,8 14,73 39,6 19,81 26,16 31,0 55,6 M5 15 M4 

2L 40 25 11,0 17,1 25,6 15,2 2,3 5,0 44,5 41 95,9 30 24,13 16,51 50,8 25,91 32,26 38,1 69,9 M6 16 M6 

2H 40 25 11,0 17,1 26,6 15,2 2,3 5,0 44,5 41 109,9 30 24,13 16,51 50,8 25,91 32,26 38,1 69,9 M6 16 M6 
3L 62 38 15,9 26,9 39,4 22,9 3,1 6,0 68,0 65 132,6 46 37,59 31,75 76,2 40,28 50,80 61,0 111,1 M10 25 M10 

3H 62 38 15,9 26,9 39,4 22,9 3,1 6,0 68,0 65 156,6 46 37,59 31,75 76,2 40,28 50,80 61,0 111,1 M10 25 M10 

4L 85 48 19,9 33,0 54,0 25,4 3,8 8,0 92,0 92 184 65 57,15 43,18 108 49,53 68,58 80,0 141 M12 32 M12 
4H 85 48 19,9 33,0 54,0 25,4 3,8 8,0 92,0 92 216 65 57,15 43,18 108 49,53 68,58 80,0 141 M12 32 M12 
5 105 70 33,0 47,3 54 50 5 12 105 105 204  99 99 134 49,5 49,50 85 170 M16 43 M16 
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Größe 

Tangentiale Kraft 
 

N 
Max                Mmin  

Axiale Kraft  
N 
 

Max               Min 

Gewicht 
(kg) 

1L 4300 1075 2150 538 0,49 
1H 8600 2150 4300 1075 0,55 
2L 10200 2550 5100 1275 1,05 
2H 20400 5100 10200 2550 1,19 
3L 18400 4600 9200 2300 3,78 
3H 36800 9200 18400 4600 4,39 
4L 39500 9875 19750 4938 9,14 
4H 79000 19750 39500 9875 10,64 
5 150000 75000 75000 37500 18,50 



 
Autogard Serie 820  
Spezielle Ausführungen 

 
 
Autogard ist stolz auf die Tatsache, dass bereits eine Reihe von kundenspezifischen Lösungen mithilfe der 
Sicherheitskupplung Serie 820 geschaffen wurden. Die Entwicklungsabteilung von Autogard hat zusammen 
mit den Kunden praxisgerechte, technisch und wirtschaftlich gute Lösungen erarbeitet. Einige Beispiele 
sind auf dieser Seite dargestellt.  
Sollte Ihre Lösung mit den katalogmäßigen Kupplungen nicht zu erreichen sein, sprechen Sie uns an, damit 
wir gemeinsam eine Lösung finden können. 
 

                                      
 
Radial angeordnete Module mit dreifach Zahnrad                                 Standard Module Serie 820 
dies ergibt eine sehr kurze Sicherheitskupplung                                    eingebaut in eine Riemen- 
                                                                                                                scheibe 

                             
 
Standard Serie 820 in Kombination mit                              Serie 820 angebaut an eine Gelenkwelle 
dem Autogard Drehmomentmessgerät 
Monitorq. Überlastschutz und Auswertung 
der Drehmomente in einer Steuerung sind 
dadurch möglich 
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Autogard Kupplungen GmbH
Trifte 72
D-32657 Lemgo

Tel. +49 (0) 5261-921258
Fax +49 (0) 5261 921260

E-Mail rf@autogard.de

British Autogard Limited
Siddington, United Kingdom
Tel +44 (0) 1285 640333
Fax +44 (0) 1285 659476

American Autogard Corp.
Rockford, Illinois
Tel +1815 229 3190
Fax +1815 226 2766

Autogard Asia Pacific P/L
Melbourne, Australia
Tel + 613 9532 0901
Fax + 613 9532 1032

Autogard Japan Ltd
Tokyo, Japan
Tel +81 3 3449 92621
Fax +81 3 5449 7491

Ihr persönlicher Autogard-Berater

Weitere Autogard Produkte

Elastomer Kupplung Samiflex Metall Membran Kupplung Autoflex Sicherheitskupplung Autogard Serie 200

Sicherheitskupplung Autogard Serie 800Sicherheitskupplung Autogard Serie 600Sicherheitskupplung Autogard Serie 300
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Registered Office
 approval.

 Siddington,
 Cirencester 

Glos GL7 6EU
 United Kingdom

Um unseren Kunden alle notwendigen Informationen schnell und unkompliziert 
zugänglich zu machen, betreiben wir von der Autogard Kupplungen GmbH unsere 
Website www.Autogard.de. Dort finden Sie alles rund um unsere Produkte, Sie 
können die techn. Datenblätter downloaden und auch die Bedienungsanleitungen 
stellen wir Ihnen als PDF zur Verfügung. Selbstverständlich finden Sie hier auch alle 
Neuigkeiten, wie Messeauftritte oder Produktneuheiten. 

Einfach auf Autogard.de klicken und bestens informiert sein. 

Autogard im Internet

h.ehlebracht
Textfeld
Autogard Kupplungen GmbH
Im Wied 2
D-32683 Barntrup
Tel +49 (0) 5263 954 960
Fax +49 (0) 5263 954 969
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info@autogard.de




