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Sicherheitskupplungen
fur Extruder

Mehrschneckenextruder
bendtigen einen Uberlast-
schutz fiir die Schnecken
und die Getriebe. Mecha-
nische Sicherheitskupp-
lungen sind schnelle und
zuverldssige Hilfsmittel,
um Schéden an den Ma-
schinen und Produktions-
ausfille so klein wie mog-
lich zu halten.

Bewihrt haben sich die
Autogard Kupplungen der
Serie 400 und 820, die
speziell fiir den Einsatz an
Extrudern und dhnlich
anspruchsvollen Einsatz-
fallen entwickelt worden
sind. Beide Produktreihen
sind bereits seit Jahrzehn-
ten am Markt und werden
in einer Vielzahl von
Einsatzfallen genutzt.

Beide Kupplungen schal-
ten in den Freilauf nach
dem Uberschreiten der

Produktivitat

eingestellten Schalt-
schwelle, aber wiahrend
die Serie 820 von Hand
wieder eingerastet werden
muss, hat der Betreiber bei
der Serie 400 auch die
Option dies zu automati-
sieren. Die ausgerastete
Kupplung wird dabei mit-
hilfe des Motors langsam
riickwérts gedreht, bis sie
wieder einrastet. Dies
kann ohne Eingriff
direkt an der Steuer-
konsole erfolgen und
erspart damit dem
Betreiber eine Menge
Zeit.

Die Kupplungen sind
in einem grofen Dreh-

momentbereich verfiigbar
und konnen auch an die
Kundenmaschinen ange-
passt werden.

Die hohe Zuverléssigkeit
und die langen Standzei-
ten dieser Kupplungen
machen sie zu einer ersten
Wahl fiir den Einsatz an
Extrudern.

zertifiziert

Jeder Extruder ist ein
Bestandteil einer Ferti-
gungskette, in der die ein-
zelnen Elemente auf das
Hochste beansprucht wer-
den. Zuverldssige Sicher-
heitskupplungen garantie-
ren den Erhalt der Produk-
tivitit, auch wenn ein un-
vorhersehbares Ereignis

zum Abschalten der Anla-
ge flihrt. Schnelles wieder
zur Verfiligung stehen der
Anlage ist jetzt wichtig.

Die Serie 400 ist hier ideal
vorbereitet. Durch das
patentierte Wiedereinrast-
system kann der Betreiber
ohne Zeitverlust die Ma-
schine wieder in Betrieb

nehmen, vorausgesetzt,
dass der Grund fiir das
Abschalten beseitigt wor-
den ist. Da Abschaltvor-
génge jedoch hiufiger
wihrend der Einrichtphase
als wihrend des Betriebes
auftreten, ist dies doppelt
wichtig. Die Maschine
kiihlt jetzt nicht ab.

In diesem Heft

Serie 400, allgemeine Informationen

Technische Daten der Serie 400

ATEX Zertifizierung

Serie 820, allgemeine Informationen

Qinharh,

Abschaltverhalten der

itskupplungen

Magnetpulver- und fluidkupplungen

Themen in dieser Ausgabe:

® Bewdhrte Sicherheitskupplungen Serie
2 400 und 820



Serie 400, allgemeine Informationen

Die Serie 400 der

Firma Autogard ist mit dem Ziel entwi-
ckelt worden, eine zuverlissige, langle-
bige und genau einstellbare
Kupplung fiir den Einsatz an
Extrudern zur Verfiigung zu stel-
len, die es dem Betreiber ermdog-
licht, ohne manuellen Eingriff,
die Kupplung wieder einzurasten.
Da der Einsatz von Durchrast-
kupplungen und auch von Rei-
bungskupplungen nur mit starken
Einschrinkungen an Extrudern
moglich ist, hat sich dies Konzept
bestens bewiéhrt. Die Autogard Kupp-
lung ist in insgesamt 9 GroBen verfiig-
bar. Drehmomente von 2 bis 56 000 Nm
konnen damit sicher geschaltet werden.

Die Kupplung besteht in der Regel aus
einem Schaltelement und einer flexiblen
Kupplung, ausgefiihrt als Elastomer—

Technische Werte

oder als Metallmembrankupplung. Dies
erlaubt den Einsatz zwischen Motor und
Getriebe und das Ausgleichen von evtl.
auftre-
tendem
Achs-
versatz.
Einfache
Montage
und
Handha-
bung
Q:I;EZ(H erleich-
tern es
dem Betreiber, mit dieser Kupplung die
gewiinschten Resultate zu erzielen.

Das Abschalten erfolgt innerhalb von
wenigen Millisekunden. Die fiir die
Kraftiibertragung verwendeten Kugeln
treten dabei aus den Senkungen in den
Flanschen aus. Dabei erfolgt eine axiale

Bewegung der Gleitscheibe gegen die
Federkraft. Diese Bewegung wird zum
Betitigen eines Schalters genutzt. Der
Schalter signalisiert das Auslosen der
Kupplung und ermoglicht jetzt der Steu-
erung, darauf zu reagieren. Derselbe
Schalter wird in der Regel auch dafiir
genutzt, der Steuerung zu signalisieren,
dass die Kupplung wieder eingerastet ist
und jetzt wieder normal gearbeitet wer-
den kann.

Der Schaltteil der Kupplungen ist durch
Autogard festgelegt. Jeder Kunde hat
jedoch die Moglichkeit bei der elasti-
schen Kupplung seine bevorzugte Mar-
ke einzusetzen. Autogard liefert oft die
Ausfithrung mit der besonders service-
freundlichen Samiflex Kupplung. Je-
doch werden auch N-Eupex,

Normex, Autoflex u. a. Kupplungen
eingesetzt.

Die Kupplung ist in folgenden Groflen
verfiigbar:

Gr. 1 bis 28 Nm
Gr. 2 bis 220 Nm
Gr. 3 bis 678 Nm
Gr. 4 bis 1130 Nm
Gr. 5 bis 2540 Nm
Gr. 6 bis 5650 Nm

ATEX

Gr. 7 bis 11300 Nm
Gr. 8 bis 24860 Nm
Gr. 9 bis 56500 Nm

Die Schaltzeiten sind
abhingig von den
Einsatzdrehzahlen. In
der Regel kann man mit
ca. 2 ms Ausrastzeit rechnen.

Die genauen Abmessungen der Kupp-

9 Grosen, Drehmomente bis
56500 Nm, Schaltzeiten von 2ms,
Freilauf nach dem Ausrasten.

Automatisches Wiedereinrasten

lungen finden Sie in dem
Katalog der Serie 400
oder im Internet auf der
Seite www.serie400.de.

Fiir alle Fragen zur Tech-
nik stehen Thnen qualifi-
zierte Mitarbeiter im Ver-
trieb zur Verfligung. Ih-
ren Ansprechpartner finden Sie auf:
www.autogard.de / Kontakt

Da Extruder auch in ATEX zertifizier-
ten Bereichen eingesetzt werden, hat
Autogard die Serie 400 in einer speziel-
len Ausfiihrung fiir diesen Bereich im
Angebot. Die ATEX-Zertifizierung ist
gem. ATEX-Richtlinie 94/9 EG

Sie ist im Detail:
CEExII2GcT4

Die Kupplung darf unter ATEX -
Bedingungen nur horizontal eingebaut

werden und ausschlielich fiir die Ver-
bindung von 2 Wellen verwendet wer-
den.

Die Verwendung mit einer Riemen-
scheibe oder eines Zahnrades ist daher
nicht moglich.

Die speziellen Einschriankungen fiir den
Einsatz der Kupplung unter ATEX-
Bedingungen sind in einer gesonderten
Betriebsanleitung festgehalten.

Alle ATEX zertifizierten Kupplungen
der Serie 400 werden speziell gekenn-
zeichnet und in einer Datenbank regist-
riert.

KUNDENINFO
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Serie 820, allgemeine Informationen

Mit der Serie 820 hat Autogard eine
Sicherheitskupplung, bei der die Ab-
schaltfunktion durch eine variable An-
zahl von Uberlastmodulen erméglicht
wird. Dies erlaubt eine sehr flexible
Gestaltung der Teile, die nicht fiir die
eigentliche Schaltarbeit notwendig sind,
wie die Naben, Durchmesser etc.

Der Kunde hat daher die Mdglichkeit,
bei der Gestaltung der Kupplung mitzu-
wirken. Nabenldngen, Durchmesser, Art
der flexiblen Kupplung und andere Op-
tionen sind damit individuell fiir die
Maschine gestaltbar. Die Module blei-
ben davon unberiihrt. Hier wird anders
als bei anderen Sicherheitskupplungen
ein Kegel zur Ubertragung der Drehmo-
mente verwendet. Dieser Kegel ermog-
licht eine langere Nutzungsdauer als bei
einer Kugel und ein genaueres Abschal-
ten. Zusétzlich kann durch den Kegel

das Fett in den kritischen Bereich ge-
driickt werden, an dem die Kraftiibertra-
gung erfolgt.

Die Kupplungen der Serie 820 werden
in verschiedenen Grofen mit Abschalt-
drehmomenten von ca. 1000 Nm bis zu
500 000 Nm angeboten. Dabei sind
neben den Autogard-Katalogmodellen
auch zum Wettbewerb voll austauschba-
re Kupplungen erhiltlich. Folgende
Merkmale zeichnen die Autogard

Kupplungen aus:

° Freilauf nach dem Aus-
rasten

° Einfaches manuelles
Wiedereinrasten

. Hohe Wiederholgenau-
igkeit des Abschaltmomentes

Schnelles Auslésen

Nachschmierbar, auch im Be-
reich der Kraftiibertragung

Einstellbar

Mit Schaltscheibe lieferbar

Fiir hohe Drehzahlen geeignet
Seit vielen Jahren am Markt
Sehr flexibles Gestalten moglich

Robust und langlebig

Abschaltverhalten bei mechanischen Sicherheitskupplungen

Mechanische Sicherheitskupplungen
iibertragen das Drehmoment durch eine
form— oder reibschliissige Verbindung,
die durch eine Kraft, in den meisten
Féllen durch Federn, aufgebracht wird.
Die formschliissige Verbindung wird
beim Uberschreiten der eingestellten
Werte getrennt.

Das Trennen geschieht sehr schnell, es

ist die Zeit, die notwendig ist, um Kugel

oder Kegel aus dem Sitz zu driicken.

In dieser Zeit steigt jedoch das iibertrag-

bare Drehmoment kurzfristig weiter an,
da die Trennung noch nicht erfolgt ist.

Je nach Drehzahl der Maschine kann in

diesem Zeitraum eine kurzfristige Spitze

entstehen, die je nach Aufbau der Ma-
schine schddlich sein kann oder auch
unbedenklich ist.

Die Kupplungen der Serie 820 sind mit
dem Ziel des moglichst schnellem Ab-
schaltens konstruiert worden. Spezielle
Legierungen an den Kraftiibertragungs-
punkten vermeiden, dass sich die Bau-
teile ineinander einarbeiten, und durch
die Fettschmierung wird vermieden,
dass ein Losbrechmoment notwendig
wird, falls die Kupplungen lange nicht
ausgelost haben.

Gegeniiber den Sicherheitskupplungen
mit Reibelementen, die anstelle von
Formschluss die Drehmomente mittels
Reibschluss iibertragen, haben die Si-
cherheitskupplungen der Serie 820 und
der Serie 400 den Vorteil, dass sie iiber
einer deutlich ldngeren Zeitraum nutz-
bar sind. Reibbeldge unterliegen Ver-
schlei3 und variieren im Drehmoment,

da die Reibbeldge durch atmosphérische

Einfliisse ihren Reibwert dndern.

Eine Reibungskupplung hat auch den
Nachteil, dass im Fall eines Durchrut-
schens die gesamte mechanische Ener-

gie in Wiarme umgewandelt wird. Diese

Wirme kann zur Zerstérung der Kupp-
lung fithren. Daher sind aufwendige
Schlupfiiberwachungen notwendig.

Die Reibbelédge bieten jedoch einen
Vorteil. Die iibertragbare Kraft ist nach
oben begrenzt. Spitzen fithren daher
zum kurzfristigen Schlupf und nicht
zum steilen Anstieg der Kraft im An-

triebsstrang. Eine Maschine kann daher

unter Umsténden auch bei Lastspitzen
ohne Abschalten weiter betrieben wer-

den. Da die Reibungskupplungen hiufig

mit Druckluft betrieben werden, kann
der Verschleif in geringem Maf3 durch
erhohten Luftdruck wieder ausge-

glichen werden. Jedoch ist das Austau-
schen der Reibbeldge bei hdufigen
Durchrutschen nicht zu vermeiden.

Abhilfe kann da ein System bieten, das
bereits in der Druckindustrie und im
Automobilbau hiufig verwendet wird.

Die sogenannten Magnetpulver— und
Magnetfliissigkeitskupplungen bieten
hier einen wesentlichen Vorteil.

Die Kupplungen haben als Ubertra-
gungsmedium eine magnetisierbare
Schicht. Entweder ein Eisen-Pulver oder
eine mit Eisenpartikeln durchsetzte
Fliissigkeit. Diese Eisenpartikel sind nur
Nanometer grof3 und werden erst durch
ein Magnetfeld ausgerichtet. Es bilden
sich dadurch feste Ubertragungsbriicken
im Spalt zwischen der Eingangs— und
Ausgangsseite. Je nach Hohe des ange-
legten Magnetfeldes richten sich eine
bestimmte Menge von Nanopartikeln
aus. Damit wird das Drehmoment fein-
fiihlig einstellbar. Zwischen dem Wert,
der sich nur aus der Reibung der Parti-
kel ohne Erregung ergibt bis zur voll-
standigen Sattigung kann man den vol-
len Drehmomentbereich einstellen und
nutzen. Abrieb entsteht beim Pulver
durch die mechanische Reibung, aber
nicht in der Fliissigkeit.



R YA, S
s AUji@ealie,

Autogard ist seit iiber 40 Jahren am deutschen Markt titig. Mit Sicher-

heitskupplungen fiir die Druckindustrie, verarbeitende Industrie, speziell
AUTOGARD KUPPLUNGEN GMBH

Extrudern, Pumpenantrieben und der Stahlindustrie hat Autogard einen

umfangreichen Erfahrungsschatz erworben. Neben den Katalogmodellen
Im Wied 2

D-32683 Bamtrup werden in hohem Mafie auch kundenspezifische Losungen angeboten.
Deutschland

Telefon: 05263-954960 Weltweite Vertretungen garantieren den Kunden Service und Ersatzteilbe-
Fax: 05263-954969

E-Mail: info@autogard.de schaffung.

Ein erfahrenes Konstruktion— und Entwicklungsteam ermoglicht es den
5 . Kunden, schnell eine Losung zu finden, wo der Wettbewerb evtl. keine
Sicherheit durch Erfahrung gzufi

Antwort mehr hat.

Sie finden uns auch im Weh
Www.autogard.de
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